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Historie spolecnosti zapocala jiz pred mnoha lety, v roce 1968 zalozenim podniku
zahranicniho obchodu s nazvem Zenit. Privatizacni proces v obdobi po listopadu 1989
vyustil v roce 1991 v registraci nové spolecnosti Zenit, spol. s r.o.

Hlavnim strategickym zamérem spolecnosti bylo jiz od prvopocatku vytvofrit organizaci,
ktera by byla stabilnim a spolehlivym partnerem vyznamnych zahranicnich firem

pro distribuci, marketing a servis jejich vyrobkd.

V oblasti presného strojirenstvi se tohoto cile podafilo velmi rychle dosahnout a Zenit
se jako jedna z prvnich soukromych spolecnosti stal partnerem mnoha vyznamnych
zahrani¢nich vyrobcd.
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NAST VIZI JSOU DLOUHODOBA PARTNERSTVI.
Mnoho nasich zakaznik(, dodavateld
i zaméstnancl je s nami velmi dlouho,
desetileti. Chceme, aby se s nami citili dobre,

radi u nas pobyvali a radi se k nam vraceli.
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H | S T O R | E D | V | Z E S T R O J E Od poloviny 90. let minulého stoleti se nase divize na ceském a slovenském trhu

profiluje jako vyznamny dodavatel specialnich technologii pro pfesné obrabéni v oblasti
nastrojarstvi, s vlajkovym produktem — CNC stroji pro elektroerozivni obrabéni,
produkty Svycarské spolecnosti Charmilles Technologies.

Diky velmi dobré strategii v prodeji a péci o zakaznika se nase divize dostava na pozici
dominantniho dodavatele elektroerozivnich stroji v Ceské a Slovenské republice.

V této dobé rozsifuje divize nabidku o technologie presného brouseni a tfiskového
obrabéni.

Nasimi partnery se stavaji vyrobci presnych brusek, némecka firma JUNG, Geibel & Hotz
a Svycarska firma Mikron, vyrobce obrabécich center.
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The Industry Standard

Sodick

Na slozitém trhu dokazeme pro nase klienty vybrat ty nejvhodnéjsi vyrobce. Tvofime
tak filtr, pres ktery se dostanou jen ti nejlepsi. Vybirame je podle pozadovanych méfitek
- kvalita, ddvéryhodnost, cenova efektivita. Vyhledavame, pfivadime a zastupujeme
overené zahranicni spolecnosti. Délame trh jednodussi. Nabidku srozumitelnéjsi.

Snazime se porozumét oboru, potfebam a plandm zakaznik(. Pfichazime s napady

a vylepSenimi, které dokazeme predem otestovat v praxi. Nachazime tak dalsi vyuziti
stavajicich vyrobkl a ¢asto iniciujeme vyrobu novych. Diky odbornosti dokazeme
poskytnout i fadu doplnkovych sluzeb. Hledani reSeni pro zakazniky nas dovedlo

k inovacim, kterymi jsme pomohli zménit cely trh.

Inovujeme vytrvale.
Sortiment, sluzby, procesy.



Sodick

Jizv pribéhu roku 2007 probihal peclivy vybér novych dodavateld, s prioritou v oblasti
elektroeroze. S ohledem na vysokou Groven kvality, na kterou byli nasi zakaznici zvykli,
oslovila nase firma nejvétsiho svétového vyrobce elektroerozivnich strojl, japonskou
firmu Sodick.

V zavéru roku 2007 byla podepsana smlouva o obchodni a technické spolupraci a v roce
2008 zahajuje divize CNC Stroje prodej strojd Sodick. Prvni elektroerozivni stroj Sodick
byl prodan jizv pribéhu prvni obchodni prezentace, ktera probéhla na pocatku roku
2008.

Uspésna spoluprace byla vyrobcem ocenéna a vydistila v roce 2011 ve jmenovani
naseho tehdejsiho stfediska v Blansku (v roce 2016 pfesunuto do Brna)
~Technologickym centrem Sodick pro stfedni a vychodni Evropu®,

Strucna historie firmy Sodick

1976 - zalozeni spolecnosti

1976 — dodavka prvniho elektroerozivniho stroje

1983 - zahajeni prodeje v Evropé

1999 - prvni elektroerozivni stroj s linearnim pohonem

2005 - Sodick dodal jiz 10.000 stroji s linearnim pohonem

2008 —prodano pres 45.000 stroji s linearnim pohonem

2010- garantovana desetileta zaruka pozicni presnosti na vsechny stroje Sodick
s linearnim pohonem
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Sodiclk

Sodick - hloubicky

Technologie elektroerozivniho hloubeni umoznuje realizovat prostorové obrabéni ve 3D
bez ohledu na tvrdost obrabéného materialu. Tvarové narocné projekty, pro jinou
technologii realizacné nedostupné, uzavrené dutiny s vnitrnimi ostrymi hranami,
presna hluboka zebra, extrémné tenkeé tvarové drazky, to je doména hloubicek Sodick.

Bezvyplachova technologie umoznuje presné obrabéni za pouziti jediné elektrody,
linearni pohony umoznuji okamzitou reakci na zménu sméru a nadstandardni provozni
spolehlivost bez nutnosti pravidelného sefizovani.

Stejné jako u dratovych rezacek garantuje vyrobce desetiletou zaruku pozicni presnosti.




Sodick - dratové rezacky

Technologické limity neplati pro kazdého. Ve spojeni s nami miZete posunout hranice
mozného. Chcete obrabét super tvrdé materialy nebo vyrobit slozity tvarovy dil bez
neustalych investic do drahych nastroji? Nebo se zbavit neustalych obav z deformaci

zplisobenych kalenim jiz hotovych dil(?

Dratova fezacka vam umozni obrabét kalenou ocel s pfesnosti v fadu mikrometr(
bez ohledu na jeji tvrdost, stejné jako fezat diamant, karbid nebo titan. Tvarové
narocné obrobky mizZete vyrobit na jedno upnuti. Jakdkoli zména v projektu nevyZaduje

komplikovaneé technologické postupy a dodatecné naklady na drahé nastroje.

Elektroerozivni stroje Sodick jsou vysledkem prace japonskych inzenyr(, jedinecnym
spojenim pohond japonskych rychlovlakl s pfesnosti méficich center.

O kvalité stroji vypovida desetileta zaruka na pozicni pfesnost garantovana vyrobcem.




Sodick 3D

Sodick 3D tisk OPM 250L je plné automaticky stroj, ktery dosahuje velice presného
finalniho opracovani. Kovovy prasek se rovnomérné rozvrstvi (procesem znovu
naneseni), tuhne po skenovani laserovym paprskem a je opracovan vysokorychlostnim
frézovanim pomoci rotacniho nastroje.

Vysokorychlostni kovovy 3D tisk realizujeme vyuzitim Yb laseru s maximalnim vykonem
500 W pro laserovy oscilator, ktery zpeviuje roztaveny kovovy prasek.




Takumi

Stejné jako v predchozich etapach pfinesla disledna obchodni politika divize Stroje
spokojené zakazniky, ktefi projevili zajem o spolupraci i v dalSich oblastech presného
obrabéni, predevsim v obrabéni tfiskovém. Vzhledem k aktualni orientaci na asijské
vyrobce byla po disledném studiu trhu vytipovana Taiwanska firma Takumi Machinery
Co. Ltd., renomovany vyrobce s velkymi zkusenostmi a Sirokym sortimentem v oblasti
frézovacich obrabécich center.

V roce 2014 navstivilo vedeni divize vyrobni zavod Takumi v Taichungu na Taiwanu.

Po osobnim seznameni s organizaci vyroby a sortimentem firmy byla mezi obéma
subjekty navazana obchodni spoluprace. V roce 2015 zakoupila spolecnost Zenit prvni
stroj do show roomu své filialky v Kosi, ve Slovenské republice.

Strucna historie firmy Takumi

1988 - zalozeni spolecnosti

1990 - prvni stroje na trhu

1994 - zahajeni vyroby vertikalnich obrabécich center

1999 - v kooperaci s italskou spolecnosti Parpas — vyvoj vysokorychlostniho centra
s konstrukci dvojitého sloupu

2005 - zahajeni vyroby vysoce Uspésneé série ,H" vysokorychlostnich obrabécich center
s konstrukci dvojitého sloupu

2006 - 1SO 9001

2009 - obdrzeni evropského certifikatu CE

2011~ zahajeni vyroby pétiosého obrabéciho centra




Takumi - rada H #sc obrabeni

Presnost, dynamika, ergonomie, procesni bezpecnost. Exkluzivni spojeni vychodni
filozofie a technického umu s tradici zapadu, to je Takumi. Primarnim predpokladem
vysledné preciznosti obrobku je spojeni extrémni tuhosti a stability télesa stroje

s avantgardni konstrukci, vybavenou spickovymi komponenty.

Nekompromisni odpovédi firmy Takumi na tuto vyzvu jsou stroje rady ,H" obrabéci
centra urcena pro vyrobu vstfikovacich forem a pfesné obrabéni kov(.

Meehanitova litina nejvyssi kvality, patentovana konstrukce dvousloupového

poloportalu, kaskadové uloZeni vieteniku, to je tuhost. Svycarska pracovni vietena
IBAG, to je presnost. Rizeni Heidenhain, to je evropska tradice...

v




Takumi - rada VC vzestranne obrabeni

.....

na velice presné a efektivni obrabéni. Svoje uplatnéni nachazi zejména v nastrojarnach
pfi vyrobé presnych tvarovych prvkl a forem vyZadujicich vysokou pfesnost a kvalitu
povrchu.

PFi vyvoji tato fada vychazela z osvédcenych konstrukénich prvkd, jako je linearni
vedeni, kulickové Srouby a femenovy pohon vietene, ktery zajistuje nejen vyssi
Ucinnost, spolehlivost a nenarocnou ddrzbu, ale predevsim eliminuje nezadouci
vibrace a chvéni, které se prenaseji od motoru a zaroven tlumi i vibrace vznikajici
samotnym frézovanim.

Vysoky vykon, prvotfidni zpracovani a odolna konstrukce téchto strojd zarucuji vysokou
presnost, spolehlivost a efektivitu i pro ty nejnarocnéjsi frézovaci operace.




Takumi - Fada G obrabéni grafitu

Predstavuje pro vas obrabéni grafitu problém? Nasim reSenim je Takumi, fada G
- obrabéci centra vybavena specialnimi konstrukénimi prvky pro presné, Cisté
a bezpecné obrabéni grafitu.

Plné uzavrena prachotésna kabina. Vykonna externi jednotka odsavani prachovych
castic. Dvojity systém vedeni odsavani, jeden pfimo u pracovniho nastroje a druhy
v nejnizsi casti loze. Prachotésné provedeni vodicich drah se specialnim tésnénim.
Kulickovy Sroub s vysokou ochranou proti vnikani prachu. Specialni pracovni vieteno.

To je overeny standard Takumi.

Reseni, které vam nabizime.




/-VOID

Stroje znacky Z-VOID se vyznacuji skvélym pomérem cena / vykon.

Vynikaji skvélym vykonem pfi vrtani kalenych oceli a slinutych karbidl, a to i v priméru
otvoru 3 mm. Béhem vyroby je vieteno kazdého stroje dlouhodobé testovano proti
mozZnosti prisaku dielektrika a jeho opotfebeni.

Dérovacky Z-VOID pokryvaji celou skalu vyroby od jednoduchych manualnich dérovacek
startovacich otvor( pro dratové fezani az po obrovské CNC dérovacky s moznosti
viceosého obrabéni vyuzivané prevazné v aerospace oboru.
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HGH

Piskovacky od némecké spolecnosti HGH slouZi k Gpravé povrchu (napf. pro ocisténi
obrobku od koroze po elektroerozivnim obrabéni). Diky této technologii mizeme
povrch jak zjemnit, tak zdrsnit - zde zalezi na volbé zrnitosti pisku.

Piskovacky HGH maji vyhodu oproti konkurencnim znackam v tom, ze piskuji plynule

a ne trhané, ¢imz je zajisténo kvalitnéjsi a plynulejsi ¢isténi / leSténi povrchu obrobku.
Tvrdost piskové smési je 9,6 HRA, coz se blizi tvrdosti diamantu.

§poleénost HGH ma na tuto cast stroje patent a garantuje tak dodrzeni kvality.
CisSténim / lesténim odebereme z materialu max. 0,001 - 0,002 mm.

Napfiklad piskovanim stfihacich nastrojl se zvysi jejich Zivotnost o 5 az 30%.

HGH



EROWA

Spolecnost EROWA se od svého zaolozeni neustale rozviji. Zacinala jako maly podnik
v oblasti vyroby nastrojd a forem, v pribéhu ¢asu se zménila na globalné plsobici
organizaci pro vyvoj, vyrobu, konzultaci a distribuci modernich vyrobnich technologii.

EROWA je slovo sloZzené z prvnich pismen némeckych termin( pro EDM, tvorbu nastrojl
a automatizaci. Toto slovo popisuje kurz, ktery byl stanoven a je sledovan od zalozeni
spolecnosti v roce 1970.

V roce 1983 byl patentovan a uveden na trh prvni univerzalni nastrojovy systém
pro vyrobu nastrojli a forem. V roce 1987 byl pfedstaven prvni robot pro automatické
nakladani / vykladani obrobki a elektrod.

Erowa nabizi kompletni univerzalni sortiment upinani, nastrojovych systémd az po
automatizacni zafizeni a software pro fizeni procesl pro cely kovoobrabécsky primysl.

V roce 1989 byl predstaven doposud stale platny a ¢asto citovany Ctyfstupnovy vyrobni
koncept nebo FMC (Flexible Manufacturing Concept).

v




Sisma - marking and laser
engraving systems
Sisma nabizi flexibilni a funkcni laserové systémy pro kvalitni, vysoce precizni

znaceni a 2D / 3D gravirovani, idealni pro vétsinu kovovych materiald a plastovych
dild, a to i velkych rozmérd.

L sisma



Sisma - additive manufacturing

Sisma odsouva konvenéni vyrobni procesy do historie vytvafenim kovovych prototypl

a funkcnich dild laserovou fzi z ocelovych, zlatych, stfibrnych, bronzovych

a chromkobaltovych prask(. Vyuzitim LMF (Laser Melting Fusion) vznikaji homogennéjsi
kovové 3D prvky s méné drsnym povrchem a lepSimi mechanickymi vlastnostmi.

Jak funguje proces 3D tisku?
Ultrajemné vrstvy prasku jsou postupné pokladany a taveny laserovym zdrojem, dokud

neni dosazeno tvarové perfektniho kovového dilu. Ten ma lepsi vlastnosti, nez vyrobky
vyrobené presnym odlévanim.

L sisma



Sisma - laser welding

Sisma SWA a LMD predstavuje kompletni sortiment laserovych systémi pro laserové
navarovani a udrzbu forem.

V nabidce mame nékolik laserovych systémi pro svarovani (Class I. YAG laser - SWA 100
a SWA 150) a tdrzbu forem, ale i opravy forem (Class IV. Fiber laser - SWA 150F - 450F),
k dispozici s plnicovym materialem i bez néj.

Sortiment zahrnuje nejprodavanéjsi SWA 150, SWA 150 s rezonatorem - idealni pro
vysoce presné operace, az po vykonny SWA 450F.

Laserové systémy Sisma jsou navrzeny pro rychlé navarovani s vynikajicimi vysledky.
Parametry laseru jsou fizeny prostrednictvim praktické a intuitivni dotykové obrazovky,
kterd umoznuje fidit pribéh, primér svafovani a jakékoli rotacni vieteno.

Systémy pro Udrzbu forem jsou navrzeny tak, aby se vyporadaly s dlouhodobymi
dennimi problémy bez ztraty presnosti a kvality vysledkd.

£ Sisma



Spotrebni material
pro elektroerozivni stroje

Dodavame:
kompletni sortiment pro elektroerozivni obrabéni
filtry MANN&HUMMEL a CHEMOFILTER
prvotridni fezaci draty SODICK HQ, SODICK Z-WIRE
fezaci drat vyvinuty v naSem Technologickém centru - ZENIT Super Cut
mosazné i médéné trubickové elektrody (jedno i vice kanalkové varianty)
opotrebitelné dily pro stroje SODICK, TAKUMI, Z-Void

VSe skladem




N AS Skl ZER SRR

Aplikacni podpora

Nejste pro nas pouhym zakaznikem. Zakoupenim naseho stroje se stavate clenem
naseho tymu. Jsme tady proto, abyste se mohli plné vénovat své praci.

Nasim zajmem je predat vasim zaméstnanciim co nejvice informaci, znalosti

a zkuSenosti. Abyste neméli problémy.

A pokud prece jen nastanou, jsme tady proto, abychom je spolecné vyresili.

Servis

Avantgardni technicka reseni a vysoce spolehlivé komponenty. To jsou zakladni
stavebni kameny, které davaji nasim strojim punc vysoké produktivity a léty
nezmeénéné provozni spolehlivosti. Proto se nasi servisni specialisté zabyvaji
predevsim technickou prevenci. Nasi snahou je Setfit vase penize. V pripadé potreby
reagujeme v nejkratsi mozné dobé a vétSinu problém dokazeme vyfesit na dalku,

bezplatnou konzultaci.

Skoleni

| ten nejlepsi stroj je bez zkuseného operatora pouhou mrtvou hmotou. V nasem
Skolicim centru udélame vSechno pro to, abyste z provozu stroje dokazali vytézit
maximum. Nas aplikacni a technicky personal je soucasti SirSiho evropského tymu.
Vysoka profesionalita nasich technikl je podloZzena dlouholetymi zkuSenostmi,
periodickym Skolenim a pravidelnou Gcasti na technickych seminafich v evropské
centrale.

Prodej

Je pro nas vzdy velkou cti nabidnout vam kterykoli nas stroj. Na zakladé vasi poptavky
vas obratem kontaktuje naSe obchodni oddéleni, které s vami projedna veSkeré vase
pozadavky, at jiz technického ¢i obchodniho charakteru. Nedilnou soucasti nasi nabidky
je nabidka navstévy v naSem predvadécim centru v Brng, kde vam radi predvedeme
stroje v provozu. V pfipadé vaseho zajmu vypracujeme technologicky postup véetné NC
programu a na zakladé zadani vyrobime testovaci obrobek.

Pronajem stroju

Stroje z naseho sortimentu si samozfejmé muiiZzete koupit. Ale nemusite.

NasSe spolecnost nabizi zakaznikovi nadstandardni sluzbu v podobé cenové pfijatelného
kratkodobého ¢i dlouhodobého pronajmu. Stroj si tedy miizete vyzkouset pfimo

ve vasem provozu, nebo si jej pronajmout na delSi dobu. Bez zbytecného zatizeni
dlouhodobym Gvérem tak miZete okamZité navysit vase provozni kapacity.

Zakazkova vyroba

V ramci nadstandardni spoluprace s tymem nasich zakaznikd vam radi pom{zeme
vyfesit i momentalni zakazkovy presah vasich provoznich

moznosti. NaSe oddéleni zakazkové vyroby vam

zajisti kompletni vyrobu dle vasi dokumentace.

V pripadé vyvoje nového dilu zajistime

posouzeni nebo vypracovani

technologickych a NC programd.
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