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Pojezd 0s X x Y x Z

Pojezd os U x V

Velikost pracovni nadrze (SxH)

Max hmotnost obrobku

Obrabéni pod thlem (pracovni vyska 120mm)
Prdmér dratu

Rychlost dratu (max.)

Tah dratu

ZpUsob obrabénf

Vzdélenost podlaha - pracovni stul

Velikost civky

Rozméry stroje (SxHxV) (véetné zdroje a nadrze)
Zastavény prostor

Hmotnost stroje (véetné zdroje)

Objem vzduchu

Pfikon stroje

Nadrz dielektrika
Vné&jsi rozméry (SxHxV)
Kapacita dielektrika

PoZadované mnoZzstvi
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Process tank) Process tank)
VL400Q VL600Q VL600QH
400 x 300 x 220 mm 600 x 400 x 270 mm 600 x 400 x 500 mm
90 x 90 mm 90 x 90 mm 90 x 90 mm
860 x 690 mm 1040 x 780 mm 1040 x 780 mm
500 kg 850 kg 850 kg
+15° +15° +15°
20.1~20.3mm 20.1~20.3mm 20.1~20.3mm
420 mm/sec 420 mm/sec 420 mm/sec
3~23N 3~23N 3~23N
Koaxidlni vyplach/zaplaveny Koaxidlni vyplach/zaplaveny Koaxidlni vyplach/zaplaveny
900 mm 930 mm 930 mm
8kg 8kg 8 kg

2620 x 2605 x 2080 mm
3320 x 3365 mm
3140 kg
0.5 MPa, 30 NL/min
3-phases 50/60Hz 11 KVA

3020 x 2605 x 2540 mm
3700 x 3395 mm
3450 kg
0.5 MPa, 30 NL/min
3-phases 50/60Hz 11 KVA

2020 x 2310 x 1990 mm
2700 x 3080 mm
2750 kg
0.5 MPa, 30 NL/min
3-phases 50/60Hz 11 KVA

VL400Q VL600Q VL600QH
750 x 2200 x 1,800 mm 960 x 2400 x 1810 mm 1360 x 2430 x 1810 mm
380 kg 420 kg 740 kg
590 | 890 | 13201

2 vymeénitelné papirové filtry 2 vyménitelné papirové filtry 2 vyménitelné papirové filtry
(vnitfné tlakovany) (vnitfné tlakovany) (vnitiné tlakovany)
Pryskyfice (objem 18 litrd)

Pryskyfice (objem 18 litr(i) Pryskyfice (objem 18 litrd)

Chladnicky dielektrika na strojich Sodick obsahuji fluorovany sklenikovy plyn R410A nebo R407C.
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Elektroerozivni dratova rezacka s linearnim pohonem

VL400Q/VL600Q/VL600QH




Zakladni technologie

Pet klicovych technologii k dosazeni nejvyssi kvality obrabéen/
vyvinutych firmou Sodick

Pocinaje vyvojem elektrickych obvodU pracovnich generatord, firma Sodick vloZila nemalé Usili do vyzkumu a vyvoje elektroerozivnich
EDM stroj. Filozofii firmy Sodick bylo dosazeni nejvyssiho stupné presnosti, rychlosti a vSestrannosti obrabéni, aby poskytla svym
zakaznikam vyrobky nejvyssi kvality.

.Generdtory”, Fidici obvody”, linedrni motory”, ,kontrolory pohybu” a ,keramické komponenty” vyvinula firma Sodick jako pét klicovych
technologii. K témto hlavnim technologiim firma Sodick ptidala technologii velmi pfesného polohovani, které je nepostradatelné pro

vyrobu na obrabécich strojich. Timto firma Sodick otevird nové moznosti vyroby.

Tech 1 &2 -;Fﬁ,'i::

v/ s ’ 7 F!-g— i
NC rizeni a pracovni generator a3
Soucasti EDM dratovych fezacek Sodick je nejnovéjsi fizeni typu ,LN2W?", které umoznuje velmi presné a E
efektivni vysokorychlostni obrabéni. Ovladaci panel fady LN2W je zaloZen na moderni teorii fizeni, ktera L-_;@_;Ji;i,".- =i

umoziiuje dosdhnout vyjimecnych vysledkl. Pro snadnou obsluhu NC systém vyuzivd operacni systém __;_,_;'_“:—-——"

Microsoft Windows a 15" dotykovou obrazovku.

Linearni motor

Nejvyznamnéjsimi rysy linedrnich motor0 vyvinutych a vyrdbénych firmou Sodick jsou
vysokorychlostni pohyb os a rychld odezva pfi polohovani, coz vyplyva z bezodporového
pohybu bez pouziti kulickovych Sroubt. Konvenéni polohy pouzivaji kulickové Srouby, aby
prevedly rotaéni pohyb motoru na linedrni pohyb osy. Nasledkem zpozdénf pfi velkych
rychlostech nebo chyby pfi zméné sméru pohybu dochdzi ke zhorseni odezvy dohromady.
Linedrni motory poskytuji pfimy pohyb pro kaZzdou osu bez potteby prevodu tocivého pohybu.

Tech 4

Kontrolor pohybu

Pro dosazeni maximalniho vykonu linedrniho motoru je pouZita fidici
jednotka pohybu motoru K-SMC, kterd byla vyvinuta firmou Sodick a
zahrnuije jejf letité zkuSenosti a znalosti v oboru fizeni.

NC Unit

Motor
Driver

Wire
ELNorkpiece

Ball-screw

Gap Detection

Odezva z jiskfisté je pfivedena pfimo do obvodu K-SMC, ktery mUze
okamzité ménit podminky jiskfen.

Absolutni linedrni sklenénd pravitka

S pouzitim novych absolutnich odméfovacich pravitek odpadla

Linear Scale

potfeba nalezeni referenénich bodU. Z tohoto dlvodu doslo k = ,
vyraznému snizeni asu pripravenosti stroje. Odmérovani pomoci
linearnich sklenénych pravitek zarucuje ve spojeni's linearnimi
pohony extrémné kratkou odezvu a pfesné nastaveni polohy za Sodick Motion Controller Conventional Ball Screw Drive

Motor l

vSech okolnosti.

Tech 5

Keramické komponenty

Elektroerozivni dratové fezacky rfady VL tézi z pouziti keramiky na
kritickych komponentech jako jsou horni a spodni voditka a podpéry
stolu. Keramicky material byl peclivé analyzovan a je povazovan za nejlepsi
material pro pouZiti v EDM strojich.




Vétsi pracovni nadrz

Cty¥stranny pracovni stdl s vnit¥fnimi rozméry rdmu 860 x 690mm (VL400Q)/
1040 x 780mm (VL600Q). Pfivodni kabel je pfizplsoben oteviené pracovni plose.
Rucné ovlddané predni dverfe nadrze poskytuiji lepsi pfistup do pracovniho stolu.

860 x 690mm (VL400Q)

Vylepsena provozuschopnost

Série stroju VL je vybavena dualnim filtraénim systémem.
Pro zlepSeni schopnosti velmi prfesného stabilniho obrabéni
byla zavedena funkce oplachovani tésnéni nddrze. Tato
funkce rovnéZz umoZiuje snadnéjsi udrzbu a prodluzuje
Zivotnost nadrze.

| Novy modul automatického navieku

Modul automatického navleku komplexné zajistuje cely proces bezpelného a
spolehlivého navleku dratu. Zahrnuje jednotku pro tepelnou Upravu dratu véetné
vytvarovani jeho Spic¢ky do tvaru optimalniho pro navlek. Tato Uprava zajiStuje
bezpecny a spolehlivy navlek i v mimoradné nepfiznivych podminkach, jako jsou
navlékaci otvory o malém priiméru, zvlastni tvary negativné ovliviiujici proudéni
vodniho paprsku, navlek pod vodni hladinou nebo ndvlek do prferusovanych ot-
vor(. Spolehlivost systému rozsifuje funkce “"Pop-Up”, kterad zajistuje automatické
vyhledavani ndvlekového otvoru. Tato funkce vyrazné pfispiva k rozsifeni autonomie
stroje béhem bezobsluzného provozu.

Vylepsena povrchova dprava

Ve srovnani s drivéjsi fadou VZ je nyni mozné dosahnout lepsi povrchové Upravy.
Vyhody lepsi povrchové Upravy fady VL je dosazeno pomoci nové vyvinutych
obvod(, vytvorenych s vyuzitim desetiletého know-how firmy Sodick. Doslo k
Upravé rozmisténi napajecich kabell v pracovni nadrzi pro zvyseni vykonu a
efektivity zafizeni.

VL60OQH (Z 500mm)

VL600Q je k dispozici i se zvysenou osou
Z na 500mm (VL600QH). VL600QH nabizi
stejné funkce a moznosti jako standardni
VL600Q), ale ma navic zvysenou osu tak, aby
bylo mozné obrabét vyssi obrobky.

vvvvvv

fada VL vybavena indexacnim stolem WS4P/WS5P od spolecnosti
Sodick. Tato opce umoznuje zékazniklim, aby splfiovali (zékaznici)
pozadavky na obrabéni ve strojirenském, “aerospace” prdmyslu a
zdravotnickém odvétvi.




