A ZENIT

Takumi

\VC - série

vertikalni frézovaci centra

vysoky vykon a presnost
Siroka oblast vyuziti
linearni posuvy & kulickové Srouby



Rada VC je pfednostné urcena pro co nejsirsi spektrum frézovacich operaci s diirazem na velice presné a efektivni obrabéni. Své uplatnéni nachazi
zejména v nastrojarnach pfi vyrobé presnych tvarovych prvkl a forem vyzadujicich vysokou presnost a kvalitu povrchu.

PFi vyvoji tato fada vychazela z osvédéenych konstrukénich prvkd, jako je linearni vedeni, kulickové Srouby a femenovy pohon vietene, ktery zajistuje
nejen vyssi ac¢innost, spolehlivost a nenarocnou Gdrzbu, ale predevsim eliminuje nezadouci vibrace a chvéni, které se prenaseji od motoru a zaroven
tlumi i vibrace vznikajici samotnym frézovanim.

Vysoky vykon, prvotfidni zpracovani a odolna konstrukce téchto strojd zarucuji vysokou

Kvalitni provedeni a odolna konstrukce

Ram stroje, l0zko a nosny sloup vieteniku tvofi odlitek ze specialni
meehanitové litiny, ktera se vyznacuje nadstandardni tuhosti,
strukturalni stabilitou a vysokou tepelnou odolnosti. V soucasnosti
se jedna o nejkvalitnéjsi material urceny pro stavbu stroj.

Zebrované odlitky zajistuji vynikajici parametry tlument béhem
vysokorychlostniho obrabéni a agresivniho hrubovani. Dosedaci plochy
na vsech kritickych mistech stroje jako je sloup, bloky linearnich lozZisek,
ulozZeni linearniho vedeni apod. jsou rucné zaskrabavany a provedeny

s ohledem na maximalni presnost a optimalni ulozeni. Tato, na ruc¢ni
praci narocna operace, je nejen zarukou dokonalého ulozeni pojezdovych
Casti stoje, ale i dalSim z charakteristickych znakl stroji z produkce
Takumi.

Na Zebrovany zaklad télesa je namontovan nosny sloup vieteniku

a pojezdové drahy kiizového vedeni pracovniho stolu. Vsechny litinové
dily jsou odolné proti pfepéti a zarucuji dlouhodobou prfesnost a dlouhé
servisni intervaly.

Linearni vedeni a kulickové Srouby

Vodici drahy pojezdovych os X, Y, Z jsou feSeny vysoce
presnym brousenym vedenim. Plynulé a pfesné pojezdy
zajistuji Ctyfi kulickové pojezdové bloky na osach ,X“a ,Y"
a Sest kulickovych pojezdovych blokl na ose ,Z"

VyuZiti konstrukce kulickovych pojezdd oproti kluznému
uloZeni vyrazné snizuje tepelné deformace zpisobené tfecim
Gcinkem a je tak zarucena vyssi pfesnost polohovani.




Kvalitni a vykonné vieteno

Frézovaci centra fady VC jsou vybavena pracovnim vietenem s femenovym pohonem, ktery umoznuje dosazeni vyssich presnosti a lepsi kvality
povrchu. Vieteno disponuje rozsahem pracovnich otacek do 12 000 ot/min a pohon zde zajistuje motor o vykonu 7,5/15 kW s uzavienou smyckou
servomotoru.

Vfetenik je navrzen bez protizavazi, coz umoziuje vyssi rychlost posuvi a rychlejsi odezvu.

Upinaci kuZel nastrojl je pribézné ¢istén vzduchem a integrovany chladici systém vietena udrzuje jeho stalou provozni teplotu, ktera snizuje
nepfesnosti polohovani zplisobené tepelnou roztaznosti.

Vykonova a momentova charakteristika vietena
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FANUC 0i MF

- 1SO NC programovani - pfirdstkovy posuv MPG x1, x10, X100

- rozSirené frézovaci a vrtaci cykly - automatické fizeni exponencialniho

- graficka simulace posuvu GO1

- pokrocila detekce kolizi - manualni ovladani pracovniho posuvu 0-120%
- kontrola trhu - funkce rychlého skoku G31

- funkce hladkeé tolerance - rozSireny soufadnicovy systém obrobku

- podpora AICC 2 - ethernet rozhrani

- nastaveni (rovneé stroje R386 a R660

- 8" LCD displej

- pamét 512 KB

- programovani 4. osy

- nejmensi vstupni pFirtistek 0,0001 mm
Ghel 0,0001°

- nano interpolace

- konstantni fizeni tangencialni rychlosti

- DNC Fizeni

- DNC fizeni pfimo z pamétové karty

- manualni ovladani rychloposuvu (0%, 25%, 50%, 100%)




Standardni vybaveni

- fidici systém FANUC 0iMF

- vieteno s femenovym pohonem, 12 000 ot/min, BT40
automaticky vyménik nastroji s ramenem

- rotacni zasobnik na 24 nastrojd

- systém centralniho automatického mazani

rucni pistole pro chladici kapalinu a vzduch

- integrované ofukovani vietena a nastroje tlakovym vzduchem
pridavné odplavovani tfisek a Snekovy dopravnik
- teleskopické ochranné kryty

- pracovni osvétleni

indikacni lampa pracovniho cyklu

nadrz chladici kapaliny s velkou kapacitou

- manualni pulsni generator MPG

- vymeénik tepla pro elektricky rozvadéc

sada zakladniho naradi

- montaz nivelacni podlozky

vyrovnavaci a kotevni Srouby

CE protokol

- navod k obsluze

- ethernet karta & RS-232C rozhrani

- zaruka na stroj 1 rok

Volitelné prislusenstvi

- Heidenhain TNC 620/640, MITSUBISHI M80A
- oto¢ny stil (4.0sa)

- pfiprava pro 4. osu

- pasovy dopravnik tfisek

- pfimy pohon vfetena 15 000 ot/min

- varianta valeckového linearniho vedeni (misto kuli¢kového)
- chlazeni stfedem vretena

- chladici systém pro kulickovy Sroub

- zafizeni pro tvorbu olejové mlhy

- sonda pro méreni obrobku

- sonda pro méreni nastroje

- pfimé linearni odmérovani (VC1200)

- upinaci kuzel 1SO40, HSK-A63

chlazeni stfedem vietena

sonda pro méfeni obrobku




UzZivatelsky privétivy design

Velka okna na dvefich
zajistuji skvélou viditelnost.

Otocny ovladaci panel
umoznuje pracovat
v libovolné poloze.

Cely stroj je uloZzeny v boxovém provedeni, coz usnadnuje
manipulaci se strojem a prostorovou naroénost.

Volny prostor kolem pracovniho stolu
umoznuje lepsi pFistup k obrobku.

UloZenf pracovniho stolu nad Grovni rotacni zasobnik na 24 nastroji
bocnich oken umoznuje snadnéjsi
manipulaci s obrobkem.

Konstrukce Sikmé plochy loze doplnény
oplachovacim systémem zajistuje efektivni
odstranovani trisek.




Technicka specifikace

TAKUMI VCo0852 VC1052 VC1200 jednotky
osa X 860 1060 1270 mm
osaY 520 660 mm
Pojezdy o0sa Z 610 mm
vzdalenost Cela vietena od stolu 15 - 725 150 - 760 mm
rozmery 1000 x 520 1160 x 520 1500 x 660 mm
Pracovni stdl max. zatizeni 500 650 1360 kg
T-drazky (Sirka x rozte¢ x pocet) 18 x 100 x 5 18 x 100 X 6 mm
. presnost polohovani 0,01 mm
Presnost —
opakovana presnost 0,007 mm
typ vietena s femenovym pohonem / pfimy pohon -
otacky vietena 12000 / 15000 ot/min
Vfeteno vykon motoru vietena
. . e 75 /15 kw
(trvaly / 30 min. pfetizeni)
kuzel vietena BT40 / 1SO40 / HSK-A63 -
rychloposuv 36 /36 / 24 m/min
Posuvy pracovni posuv 1-12000 mm/min
vykon motoru (X/Y/Z) 1,8/3,0/25 4,0/ 4,0/70 kw
typ vymeéniku S ramenem -
kapacita zasobniku 24 30 pcs
max. priimeér nastroje
80 (150) 80 (125) mm
3 o (vedlejsi pozice prazdné)
ATC & zasobnik nast. = S
max. délka nastroje 300 mm
max. hmotnost nastroje 7 kg
upinaci kuzel BT40 / 1SO40 / HSK-A63 -
upinaci trn MAS 1 -
tlak vzduchu 6 bar
o spotreba el. energie 30 35 kVA
Instalacni parametry :
hmotnost stroje 6000 6200 9000 kg
zastavbové rozméry 4957 x 3743 x 3099 5280 x 3550 x 3100 mm
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