A ZENIT

Takumi

G - série

obrabéni grafitu

hermeticky uzavreny pracovni prostor
vysoky vykon a presnost
linearni posuvy & kulickové Srouby



Obrabéci centra fady G jsou specialné zkonstruovana pro presné, Cisté a bezpecné obrabéni grafitu. Tyto stroje jsou urceny predevsim k vyrobé
nejriznéjsich tvarovych elektrod vyuZzivanych u elektroerozivniho obrabéni, které ma dnes jiz nezastupitelnou roli v nastrojarnach pfi vyrobé
pfesnych forem a nastroju z tézko obrobitelného materialu. Vysoky vykon, pfesnost a spolehlivost téchto strojd zajistuji vyssi produktivitu

a umoznuji tak velmi pruzné reagovat na ménici se pozadavky zakaznikd.

Vysoka tuhost a stabilita mostoveé konstrukce

Sloupy a pricnik jsou vyrobeny z jednoho odlitku a ze
specialni meehanitové litiny, ktera se vyznacuje
nadstandardni tuhosti, strukturalni stabilitou a vysokou

tepelnou odolnosti. V soucasnosti se jedna o nejkvalitnéjsi

konstrukéni material uréeny pro stavbu stroju.

Se spodni zakladnou, ktera je rovnéz vyrobena z jednoho
odlitku, je poté tento ram vertikalné smontovan. Hlavni
konstrukce stroje je tak slozena pouze ze dvou hlavnich
casti a je tedy dosazeno vyjimecné tuhosti celého zafizeni.
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Linearni vedeni a kulickové Srouby

Oddélené posuvy, linearni valeckové vedeni a rucné

zaskrabavané kontaktni plochy zajistuji vysokou pFresnost
polohovani, nizké tfeni a vysoky pomér zrychleni / zpomaleni.

Mazani kulickovych Sroubl a linearnich voditek je fizeno
automatickym mazacim systémem, ktery tak prodluzuje
Zivotnost stroje a zkracuje servisni intervaly.



Kvalitni a vykonné vreteno

Vykonova a momentova charakteristika vietena
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kulickového Sroubu osy Z na spodni strané zajistuji
stabilni a optimalni fezny vykon.

Stupnovité ulozeni celé vietenové konstrukce
zarucuje Sirsi opérnou plochu, zlepSuje rozlozeni
zatizeni a umoznuje tak dosazeni vyssi presnosti

polohovani.
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Standardni vybaveni

- HEIDENHAIN iTNC 530

- vieteno s integrovanym pohonem, 20 000 ot/min, HSK-A63

- rotacni zasobnik na 16 nastrojl - _

- sada pro obrabénf grafitu .
- plné uzaviratelny prachotésny kryt

- vwkonna externi jednotka pro odsavani prachovych castic

- chlazeni stfedem vfetena -t
- pistole pro chladici kapalinu a vzduch

- integrovany chladic oleje vietena

- systém pro kompenzaci tepelné expanze vietena

- centralni automaticky mazaci systém

- pracovni osvétleni a indikacni svétla

- pfimé linearni odmérovani (X, Y, 7) e

- manualni pulsni generator MPG ‘ q\ =)

- pasovy dopravnik trisek

- ethernet karta & RS-232C rozhrani ‘ " L =
- klimatizace elektrické skiiné !

- zakladni sada naradi a nastrojd

- kotevni Srouby, vyrovnavaci bloky a uchyceni
- CE protokol

- navod k obsluze

- zaruka na stroj 1 rok ¥ ¥ Yy 1}

- zaruka na vreteno dle vyrobce '
- zaruka na Fidici systém dle vyrobce

vykonna externi jednotka pro odsavani

prachovych castic

Volitelné prislusenstvi

- vysokootackova vretenova jednotka
25 000, 30 000, 36 000 ot/min
- vieteno HSK-E50, HSK-E40, SK30
- zasobnik s ramenem na 24/30 nastroju
- Fidici systém FANUC 0i MF
- systém méreni obrobku
- systém méreni délky nastroj
- chladici systém pro kulickovy Sroub

linearni pravitka chladici systém pro kulickovy Sroub



Prvotridni vybaveni pro obrabéni grafitu

- plné uzaviratelna prachotésna kabina

- vykonna externi jednotka na odsavani prachovych castic

- dvojity systém vedeni odsavani "‘
- prachotésné provedeni vodicich drah se specialnim tésnénim

- kulickovy Sroub s vysokou ochranou proti vnikani prachu
- specialné upravené pracovni vieteno

Hermeticky uzavfeny pracovni prostor Gcinné snizuje kontaminaci
grafitovych ¢astic na minimum a vytvari tak bezpecné, Cisté a zdravé
pracovni prostredi.

Dvojity systém vedeni odsavani - jeden
pfimo u vietena, druhy v nejnizsi casti loze.



Technicka specifikace

TAKUMI G700 G1000 jednotky
o0sa X 750 1020 mm
osaY 600 700 mm
Pojezdy 0sa Z 500 mm
e o
vzdalenost mezi sloupy 850 1080 mm
rozméry 810 x 620 1050 x 700 mm
e Sl max. zatizeni 500 800 kg
(Téfrfaziyrozteé  pocet) 18X 125 %5 18X 125 % 6 mm
presnost polohovani 0,008 -
PFesnost opakovana pfesnost 0,006 -
odmérovaci systém pfimy - linearni fotoelektricka pravitka -
typ vietena integrovany pohon -
otacky vietena 20000 ot/min
Vreteno v;’/kon/motor.u vFthef]Va ) 18,5/ 22 -
(trvaly/30 min. pretizeni)
kuzel vietena HSK-A63 -
rychloposuv 32/32/32 m/min
Posuvy pracovni posuv 1-20000 mm/min
vykon motoru (X/Y/Z) 35/35/35 kw
typ vymeéniku rotacni -
kapacita zasobniku 16 pcs
ATC & zasobnik nast. (T/SZie?;?r;szri:eaztrgjné) 10 mm
max. délka nastroje 250 mm
max. hmotnost nastroje 3 kg
upinaci kuzel HSK-A63 -
tlak vzduchu 6 bar
Instalagn parametry spotfeba el. energie 50 kVA
hmotnost stroje 7000 9100 kg
rozmeéry stroje 2890 x 4510 x 2870 3950 x 4600 x 2950 mm
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