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Popis produktu TECHNICOLL® 108

Produkt a pouziti

Typ: Ridké, &iré jednoslozkové lepidlo na bazi rozpoustédla.

Aplikace

Pro zhotoveni lepenych spoji tvaru T a na lepeni Gzkych ploch plnych polykarbonatovych desek EXOLON®.
Dily urcené ke slepovani k sobé musi dokonale pfiléhat. TECHNICOLL® 108 nevypliuje mezery.

Typické hodnoty
Viskozita; Brook 11/12/20°C <5mPa.s
Hustota pri 20°C ~1,33 g/cm?
Index lomu nD20 ~ 1,424
Barva Cira az lehce nazloutla, barva nema vliv na lepici vlastnosti

Bod vzplanuti podle DIN 53213 -

Trvanlivost 2 roky od data plnéni p¥i odpovidajicim uskladnéni
Obalové materialy sklo a hlinik

Zahustovadlo EXOLONové piliny, max. 15%

Vytvrzovani fyzikalng, odpafenim a absorpci do spojovanych dill

Bezpecnostni opatreni a ochrana zdravi pfi praci

Obsahuje dichlormethan. Zdravi Skodlivy pfi vdechovani. Drazdi o€i a dychaci systém. Nadoby uchovavejte v dobfe vétrané mistnosti, mimo
zdroj ohné. Nekufte pfi praci. Zabraiite kontaktu s oCima a pokoZzkou. Pfijméte opatfeni proti statickym vybojim. Nevdechovat plyny vzniklé
pri explozi nebo pfi hofeni.

Skladovani/transport
Nadoby udrZujte tésné uzaviené a na chladném misté. Skladovaci teplota max. 30°C.

Navod na zpracovani

VSeobecné se spojuje hrana dilu vznikla fezanim nebo frézovanim, v pravém @hlu s originalnim povrchem druhého dilu. Dily urcené ke slepo-
vani k sobé musi dokonale pfiléhat. Ryhy a nerovnosti toto lepidlo nevyplni. Pfed aplikaci lepidla ocistéte veskeré plochy urcené ke slepovani
petroletherem nebo isopropylalkoholem.

Lze pouzit dvé metody lepeni:

a) Obé lepené Casti k sobé zafixujte bez lepidla a TECHNICOLL® 108 zavedte do spoje z malé lahvi¢ky s hubici. Lepidlo pronikne do spoje kapi-

larni silou. Od tloustky materialu cca 5 mm vy3e by se lepené Casti mély nejprve dat k sobé za pomoci mezerniki (napt. dratek z nerezové oceli,
primér cca 0,1az 0,5 mm) v pravém Ghlu k hrané desky, které se vytahnou po aplikaci lepidla.

b) Vhodny okraj jedné z lepenych Casti se namoci do lepidla TECHNICOLL® 108 a pfitlaci ke druhé asti, poté ponechat cca 5 az 10 sekund k €in-
nosti rozpoustedla. Po kratké dobé drzeni zafixujte v pozici a vyviiite tlak alespoii 100 g/cm?.

Tvorbé bublinek pfi slepovani hran vzniklych fezanim je mozné zabranit tak, Ze se hrany pfebrousi jemnym vlhkym brusnym papirem (zrni-
tost 400 - 600) a opakovanym otfenim hadfikem nasaklym v TECHNICOLL® 108 (pouZivejte ochranné rukavice) pred zaCatkem lepeni.
Poznamka:

1) Pfidavek 10 aZ 15% pilin EXOLONu zvy3uje viskozitu lepidla TECHNICOLL® 108. To muZe byt vyhoda, pokud vznikaji problémy s rychlym vypa-
fovanim lepidla TECHNICOLL® 108.

2) Béleni v okoli lepeného spoje je disledkem kondenzace vzdusné vlhkosti (zejména je-li pokojova teplota nizka).

Vlastnosti lepenych spoju

Uvodni spoj ~ 5 sekund

Dal3i zpracovani lepenych materialt ne dfive nezZ po tfech hodinach
Pevnost v tahu v =5 mm/min ~ 35 Mpa (2 dny pfi 23°C)

Spoj natupo ~ 45 Mpa (2 dny pfi 23°C)

Dalsi informace o bezpecnostnich opatfenich, vylouceni zdravotnich rizik p¥i pouzivani lepidel a jejich likvidaci naleznete v Bezpecnostnim lis-
tu. Nase poradenstvi pro oblast poufZiti je nezavazné. Odpovédnost za pouzivani, respektive za zpracovani nasich vyrobka spociva na kupujicim,
to plati rovnez ve vztahu k pfipadnym chranénym pravim tfetich osob. Technické Gdaje, které se tykaji nasich vyrobkd, jsou smérné hodnoty.

Zmény jsou vyhrazeny.
y) y v Zdroj: Produktinformation/Technisches Merkblatt
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