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K1C — nejprodévanéjsi vrtacka 7 prossionss

% EDM vrtacka

Nejprodavanéjsi model jiz vice nez 30 let “Q&

Osvédcena spolehlivost

Model K1C byl uveden na trh pfed vice nez 30 lety. Diky desetiletim zkuSenosti a Sodick

know-how se tento model stal nejen nejspolehlivejSi vrtatkou na malé otvory
dostupnou na trhu, ale také nejvyhledavanéjSim modelem na trhu s pouzitymi stroji. L

Ovladatelnost

Ovladaci panel a displej jsou soustfedény v predni ¢asti, aby bylo mozné stroj snadno ' | A
ovladat bez nutnosti ménit polohu. K dispozici je také pfihradka na nastroje, ktera se | s
nachazi pod pracovni nadrzi. " <

NejnovéjSi servo technologie

Na zakladé znalosti nashromazdénych v pribéhu nékolika let byla vyvinuta nova servo funkce. Ta umoznuje
optimalizované servofizeni, které zvySuje Feznou rychlost az o 200 %.

Siroka Skala reznych podminek
Aby spole¢nost Sodick mohla uspokoijit potencialné neomezené pozadavky zakaznikl, nabizi Sirokou $kalu feznych podminek.

m Obrobek: ocel, WC, hlinik, méd, grafit
m Tloustka materialu: 10, 20, 50, 100 mm
m Primér elektrody: 0,25, 0,30, 0,50, 1,0, 2,0, 3,0 mm

Prichozi obrabéni

Material wC

Pomoci stroje K1C Ize snadno a

rychle vyrobit po&atedni otvor pro Tloustka 10mm
dratové elektroerozivni fezani. Pro (Riichezifotvon)
Elektroda Médéna trubka

praci se strojem nejsou nutné

zadné specialni dovednosti ani Dielektricka kapalina  Vitol Fluid

zkuSenosti. Pramér elektrody 20,2 mm
Doba obrabéni 3 minuty 38
sekund

Prichozi otvor

MozZnosti K1C

‘ ® Sloupec nahoru (100/200 mm)

Material wcC

Tloustka 20 mm m 100litrova nadrz
Elektroda Mé&déna trubka m Posilovac¢ 30 A
Dielektricka kapalina  Vitol Fluid (elektroda az do @ 6,0 mm)
A: 2 0,6 mm m Digitalni displej osy Z
Pramér elektrod B: 21,0 mm
Y C: 2 2,0 mm
D: 2 3,0 mm
A: 5 min
L. B: 6 min
Doba obrabéni C: 7 min

D: 6 min




K3HS — vysokorychlostni
vrtaCka s CNC rizenim

LN Assist je standardné vybaven pro automaticke
programovani. Moznost nepretrziteho automatického dé

Viysokorychlostni vrtani

Diky vybaveni ,KSMC; Sodick Motion Controller” je realizovano
optimalizované servofizeni, které zvysuje feznou rychlost
az 0 200 %.

Jemné posuvy

Pfesné jemné posuvy jsou fizeny tak, aby bylo zajiSténo
stabilni dérovani.

Funkce pro bezkonkurencni vykon

® Pro dérovani slepych otvort je k dispozici funkce
automatického méfeni hloubky.

m Detekce prachozich otvor(: Stroj K3HS je vybaven funkci detekce prichozich otvord, ktera je
idealni pro vyrobu lopatek a nozu.

m Dielektricka kapalina: Zakaznik si mGze podle specifikace vyrobce vybrat bud’ deionizovanou vodu, nebo kapalinu Vitol.

Automaticky podavac
elektrod

Model K3HS je standardné

Titanové dutiny, odolné
proti elektrolytické korozi

Material 64Ti (titan)

L Elek Trubka B
vybaven automatickym ektroda rubka BS
podavacem elektrod (AEF). Dielektricka Deionizovana voda
Umoziiuje nepretrzité fezani kapalina

s pouzitim nékolika elektrod. Doba obrabéni 12s

Tloustka 6,5 mm (duté)

LN Assist — snadné ovladani pomoci grafického displeje

Soucasti standardni vybavy modelu K3HS je automaticky
programovaci systém LN Assist. Jeho zjednoduseny graficky
displej umozriuje snadné ovladani. Jelikoz je LN Assist
schopen provadét fadu vypoctl a makro funkci, mohou
operatofi snadno pracovat s jakymikoli slozitymi Ffeznymi
rozvrzenimi a programy. K dispozici je také pfFizplsobena
funkce, diky niz mohou operatofi registrovat své vlastni
programy jako nastroje.
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Technické parametry

Specifikace

Rozméry stolu (S x H)

Pojezd po osach X, Y a Z

Draha osy W

Max. hmotnost obrobku

Max. rozméry obrobku (S x H x V)

Pouzitelny primér elektrody

Vzdalenost od spodni ¢asti voditka k desce stolu
Vzdalenost od podlahy k desce stolu

Rozméry stroje (S x H x V)

Prostor pro instalaci stroje (S x H)
(bez prostoru pro udrzbu)

Hmotnost stroje

Dielektricka kapalina

Celkovy objem dielektrické nadrze
ZpUsob filtrace dielektrické kapaliny
Otocny st

Software LN Assist

K1C
250 x 350 mm
200 x 300 x 300 mm
250 mm
100 kg
250 x 350 x 300 mm
20,2~23,0mm
50 ~ 300 mm
1020 mm

890 x 870 x 2 015 mm
1600 x 1 750 mm

550 kg
Kapalina VITOL-KS
20 litra*
Vymeénitelny houbovy filtr
Neni k dispozici

Neni k dispozici

*Jako volitelna vybava pro model K1C je k dispozici pfidavna nadrz o objemu 100 litrG
Dielektrické chladi¢e na strojich Sodick obsahuji bud fluorovany sklenikovy plyn R410A, nebo R407C.
Vzhledem k probihajicimu vyzkumu se specifikace mohou zménit bez predchoziho upozornéni.

K1C

K3HS
480 x 790 mm

300 x 400 x 300 mm

230 mm
(NC Fizeni: volitelné)

300 kg
470 x 780 x 285 mm
20,25~ 3,0 mm
55 ~ 285 mm
995 mm

1495 x 1 340 x 2 255 mm
1495 x 1740 mm

1280 kg
Deionizovana voda nebo kapalina VITOL-KS
150 litra
Vyménitelny papirovy filtr HF-17
K dispozici jako volitelna vybava

Standardni vybava

(890)

3fazovy
AC 200/220 V 85

50/60HzH =
320

280

330
L
H: —1
—
®
T~

Sulppy Tork

435
Cooler Unif|

Option

870
120

1750
740

2640

1185

150

600

1600

Celkova vyska stroje je 2 015 mm

Zenit, spol. s r.o.
Skrobarenska 6
Brno 617 00
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Celkova vyska stroje je 2 2556 mm
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