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Vysoce presne

dratove rezacky

Snaha o bezkonkurenéni presnost

Stroje ALC-P jsou standardné vybaveny invertorovym
chladi¢em dielektrika, ktery monitoruje a udrzuje teplotu
dielektrika v rozmezi +/-1 stupen, ¢imz minimalizuje
tepelné ucinky uvnitf pracovni oblasti. Pro jesté
presnéjSi regulaci teploty je uvnitf pracovni nadrze
nainstalovan dalSi teplotni senzor.

CNC fidici jednotka obsahuje dvourozmérny software
pro kompenzaci rozteCe, ktery automaticky kompenzuje
chybu rozteCe pfi polohovani kazdého Cc&tverce o
rozmérech 10 x 10 mm. Kromé toho kfizové valeckové
vedeni poskytuje mimofadné vysokou tuhost a pfesnost
a delSi zivotnost. Dokonce i dvitka stroje byla
zkonstruovana s ohledem na minimalizaci ,posunu
hmotnosti“ a jsou vyrobena z uhlikovych viaken.

TECH 1 & 2/ NC napajeci jednotka + vybijecii jednotka

Rada ALC je vybavena zcela novym ,napéajecim zdrojem SPW* s multidotykovym LCD
monitorem, ktery pfinasi nové inovace v oblasti ovladatelnosti. Kromé toho je jednotka
vybavena vysokorychlostnim dvoujadrovym procesorem.

Diky optimalizaci ovladani pomoci systému LCD monitoru vytvafi jednotka inovativni prostredi, ve
kterém mohou pracovnici provadét vSechny potfebné ukony pomoci jednoduchého dotykového
ovladani.

Jednotka NC vyuziva software pro kompenzaci 2D roztece pouze pro radu ALC-P.

NejvyraznéjSimi vlastnostmi linearnich motort vyvinutych a vyrabénych spolecnosti Sodick jsou
vysoka rychlost pohybu osy a rychla odezva, které jsou vysledkem bezudrzbového pohybu a
absence zastaralych kulickovych Sroubll. Konvenéni pohony pouzivaji kulickové Srouby k
pfeméné rotacniho pohybu motoru na linearni pohyb, coz vede k nevyhnutelnému zhorSeni
odezvy vysokorychlostnich servomotort v disledku vile a mechanické ztraty pohybu. -
Linearni motory vSak pfimo poskytuji pohyb kazdé ose, aniz by pfevadély rotacni pohyb
motoru na linearni pohyby.

2



Kdyz si spole€nost Sodick stanovila za ukol zlepSit vykon a pfesnost své fady ALC-G, postavila se pfed velkou vyzvu —
tyto stroje jsou jiz technickymi lidry a vyuzivaji linearni technologii Sodick a digitalni generatory Smart Pulse. Néktera odveétvi

napfiklad pfesnost roztece +/-1 mikron — a kazdy prvek fady ALC-P byl vyvinut tak, aby tyto cile splfioval.

TECH 4/ Ridici jednotka pohybu / Absolutni lineérni méfitka

Ridici jednotka pohybu

Aby bylo mozné dosahnout maximalniho vykonu s linearnim
motorem, byl také vyvinut interni fadi¢ motoru K-SMC, ktery
vyuziva know-how spolecnosti Sodick v oblasti Fizeni, které

NC
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Ridici

bylo nashromazdéno v prabéhu let. - z
Zpétna vazba z jiskiisté se piimo zadava do desky K-SMC, |—olnc :
coz umoznuje okamzité pfizplisobeni podminek jiskreni. %
. 3 Vodi¢
Absolutni linearni stupnice L. Jploneiszls
Diky zavedeni novych pokroc€ilych absolutnich linearnich [ E <
sklenénych stupnic jiz neni nutné provadét referencéni méfeni. L
Tim je zajiSténa uplna kontrola polohy za v8ech okolnosti a e
zkraceni doby nastaveni. i )

Kuligkovy

TECH 5 / Keramické komponenty

Keramicky pracovni stul zajistuje vysokou tuhost a dlouhodobou pfesnost. Spole¢nost
Sodick vyvinula viastni keramicky material pro podstavy pracovnich stoll a voditka na
v8ech strojich, takzZe je zajiSténa dlouha Zivotnost, vysoka izolace, pfesnost. Nizka . =
tepelna deformace keramiky také pfispiva k vys$si pfesnosti obrabéni.

Sodick's Ceramic  Granite Cast Iron

Specific gravity 35-39 3.0 78
il % o 003-30 .
Hardness Gpa (HV10) 13-16 59-10 6.2
Bending strength MPa 300-390 300 -500 400
Young's modulus GPa 280-370 30-90 110
Thermal conductivity W/mk 13.8-230 13 46.0

Linear expansion
coefficient

Vzorek — presnost roztece +/- 1 um

x10-6/ °C 57-58 8 n

0 O

§] Stroj: ALCB00P

L ] O Obrobek: Ocel (550 x 350 x 20 mm)
E] Povrch: 0,15 Ra
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Upozornéni k vzorku: V8echny vysledky fezani uvedené v tomto dokumentu byly dosazeny za podminek stanovenych spole¢nosti Sodick a za podminek méfeni stanovenych spolecnosti Sodick.



Novy mechanismus
rotace dratu

Patentovana technologie spolecnosti Sodick otaci
drat béhem operace skim ccut, coz umoznuje
obrabéni obrobkt shora doll s vyuzitim
.neopotfebovaného” povrchu dratu.

Pfi tradi¢nim Fizeni fezného dratu se zohlednuiji
pouze napéti a rychlost chodu. Mechanismus
otaceni iGroove spolecnosti Sodick vSak nabizi
veétsi kontrolu nad dratem, coz vede k lepsi
kvalité povrchu a geometrické presnosti. To také
pomaha minimalizovat spotfebu dratu, coz z néj
¢ini nakladové efektivni a vysoce kvalitni freSeni
pro obrabéni EDM.

Obrobek
Pocet fezll
Drat
Pfesnost

Spotieba dratu

Ocel, vyska 100 mm

3
Mosaz, @ 0,25 mm
+/-1,5 ym

0 35 % méné pfi dokoncovani
fezu




Hrub/pristupovy fez Dokoncovaci fez (od 2. fezu)

otaceni ve sméru hodinovych rucicek otaceni proti sméru hodinovych rucicek
PFi hrubém fezu U dokon&ovacich fezd CNC automaticky definuje smér otaceni
se nepouziva rotace dratu. dratu (ve sméru hodinovych ruci¢ek nebo proti sméru hodinovych ruci¢ek) v

zavislosti na strané offset na zakladé analyzy fezného programu.

Vyhody nového mechanismu otaceni dratu

Pfi konvenéni metodé obrabéni se dratova pfi provozu opotfebovava, Rotaci dratu se obrobek feze nepouzitou plochou dratu, ¢imz se
coz zpusobuje ,zuzovani“ povrchu, zejména pfi fezani tlustych zlepSuje geometricka presnost a kvalita povrchu bez kompenzace
obrobku. zUzZeni a bez vyssi rychlosti posuvu dratu.

Pro ziskani rovného povrchu je nutna kompenzace zGzeni. Jinym
feSenim by bylo zvyS$eni posuvu dratu, ale to by mohlo zpUsobit
Casté pretrzeni dratu a vySsi spotfebu dratu.

Ué&inné uspora energie diky
pokrocile technologii Cerpadla

Do dielektrické nadrze byl integrovan nové
vyvinuty energeticky Usporny cerpaci systém.
Kromé toho je standardni vybavou také obvod, Reduced
ktery monitoruje vertikalni pratok proplachovani electricity
béhem obrabéni. Tento inteligentni monitorovaci | - consumption

systém pomaha snizit energii potfebnou pro
pohon Cerpadla pro proplachovani. Vysledkem je,
Ze fada ALC dosahuje pusobivého 20% snizeni
spotifeby energie, v€etné pohotovostniho rezimu, ve
srovnani se standardnimi modely. Tento pokrok v
energetické ucinnosti zajiStuje Uspory nakladi a
pfinosy pro Zivotni prostfedi, aniz by doslo ke Flushing } Higher (g

Y
T pump

. efficiency
snizeni Vykonu. -




Konstrukce stroje

Diamantové kulaté
vedeni s malymi vilemi
umoznuje vysoce
presné obrabéni.

* Pouzivejte prosim
originalni spotfebni
material.

Navlékani dratu na zakrivené povrchy

FJ-AWT provadi navlékani dratu bez nutnosti
podpory vodnim paprskem.

Rezim Fezani bez trysky zvysuje spolehlivost fezani na

Sikmych a zakfivenych obrobcich, €imz eliminuje potfebu
ponofeni do vody.

Presnost v tzkych mezerach

VylepSeny obrabéci vykon dosazeny diky voditkim dratu
s Uzkym prachodem.

0,05 drat AWT

Volitelné automatické navlékani tenkého dratu
(20,07 a 0,05 mm) je k dispozici s obvodem HTP
(vysokonapétovy obvod) pro pouziti vysSiho napéti

Primeéry dratu

0,3mm 0,2 mm 0,1 mm 0,07 mm 0,05 mm

Standardni AWT (automatické
AWT navlékani dratu) s obvodem
Podporované HTP je k dispozici jako
praméry dratu : volitelna vybava pro priméry
prumery drétu 0,05 mm.
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Stroj ma fadu standardnich vestavénych funkci, v€etné nové funkce serva napéti, automatické regulace hladiny kapaliny a
nového FJ-AWT (automatického navléku dratu). S ohledem na pfistupnost stroje pro pfipravu prace byl vybaven étvercovym
pracovnim stolem, keramickou zakladnou, tfistrannou obrabéci nadrzi s automatickymi zvedacimi dvitky, étyfnasobnymi filtry
a mnoha dalSimi funkcemi, které prispivaji ke zvySeni produktivity. Diky jedine¢né konstrukci stroje s plnym krytem neni

ohrozeno pohodli a bezpeénost v pracovnim prostredi.

_ C"tyfné sobny filtr (dielektricka

nadrz) a pracovni stil O-shape

Vysoce presna korekce tepelného posunu a systém S ddrazem na pfistupnost stroje pro pfipravu prace je fada
celkové regulace teplof [ ALC standardné vybavena ctyfnasobnymi filtry a pracovnim
stolem ve tvaru O-shape.

VSechny modely této fady jsou vybaveny standardnimi
funkcemi, jako je funkce diagnostiky teploty prostfedi AIM
(Al Maintenance) a funkce korekce tepelného posunu
TH COM. Tyto pokrocilé funkce umozriuji strojum efektivni
provoz v Sirokém rozsahu teplotnich podminek, od
vysoké presnosti az po drsné podminky. Rada navic
zahrnuje funkci protokolovani a zobrazeni teploty okoli
stroje, coz poskytuje cenné informace pro optimalni
vykon a udrzbu.

Stroj s plnym krytem je navic vybaven systémem
vyrovnavani teploty, ktery zajiStuje stabilngjsi prostfedi pro
obrabéni.

Stroj s pinym krytem

Priklad systému vyrovnavani teploty

Kolisani pokojové teploty

Nastavena teplota v mistnosti:
25 7

>
10 min

Systém vyrovnavani teplof y

—_—

e

e Yzaviery

Diagnostika teploty prostredi AIM Zaznamenavani teploty TH COM



Specifikace

Obrabéci stroj ALC400P ALC600P

Pojezd Osy X 400 mm 600 mm

Pojezd Osy Y 300 mm 400 mm

Pojezd Osy Z 250 mm 350 mm

Pojezd Os U x V 150 x 150 mm 150 x 150 mm

Uhel Fezu (pracovni vyska 130 mm) +25° (+45° volitelné) +25° (+45° volitelng)
Rozméry pracovni nadrze (S x H) 850 x 610 mm 1050 x 710 mm

Max. hmotnost obrobku 500 kg 1000 kg

Pramér dratu 0,1 ~ 0,3 mm (volitelné 0,05 mm) 0,1 ~ 0,3 mm (volitelné 0,05 mm)
Napéti dratu B3N 3~23N

Max. rychlost dratu 420 mm/s 420 mm/s
Vzdalenost od podlahy k desce stolu 995 mm 995 mm
Rozméry stroje (S x H x V) 2190 x 2 590 x 2 230 mm 2575 x 2945 x 2 345 mm
Rozméry stroje pro instalaci 3425 x 3 850 mm 3860 x 4 245 mm
Hmotnost stroje 3400 kg 4600 kg

Celkovy pfikon 3 faze 50/60 Hz 13 kVA 3 faze 50/60 Hz 13 kVA

Dielektricka nadrz ALC400P ALCG600P

Vngj§i rozméry (S x H) 775 x 2 250 mm 870 x 2 605 mm

Hmotnost prazdné nadrze 450 kg 500 kg

Kapacita 790 | 10001

Systém filtrace dielektrické kapaliny 4 vymeénitelné papirové filtry (vnitfni tlak) 4 vymeénitelné papirové filtry (vnitfni tlak)
Deionizator lontoménicova pryskyfice (typ 18 litr() lontoménicova pryskyfice (typ 18 litrd)

ALC400P ALC600P

2395 (cloviens dvete)
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* Vzhledem k probihajicimu vyzkumu se specifikace mohou zménit bez predchoziho upozornéni.
Dielektrické chladie na strojich Sodick obsahuji bud fluorovany sklenikovy plyn R410A, nebo R407C.
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